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@) Chauffe-eau electrtque instantane. 

(57) ^invention conceme un chauffe-eau electrique instan- 
taFle. 

La nervure longitudinale et le tube de passage sont relies 
par une feuille a plusieurs couches (5) activee, qui se com- 
pose d'au moins un support (5a) en metal bon conducteur 
de la chaleur et de couches de brasure (5b) deposees de 
chaque cdte du support. 

Objet de la vie courante. 
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Chauffe-eau §lectrioue instantane 

L" invention se rapporte a un chauffe-eau instantane 
electrique, dans lequel un serpent in electrique de chauffage 
est enroule en helice autour d»un tube de passage, et une 
5 nervure longitudinale, qui peut etre chauffee par le 
serpentin de chauffage, est brasee par un cote plat au tube 
de passage. 

Par la demande de brevet europeen 0 388 829, on 
connait d£j£ un chauffe-eau instantane electrique du type 

10 mentionn£ ci-dessus. Dans le chauffe-eau instantane connu, 
l^nveloppe tubulaire du serpentin de chauffage a, tout du 
long, un profil ferme en omega, le pied du profil faisant 
partie d'une nervure longitudinale plate soudee par son cote 
inf^rieur au tube de passage. L'enveloppe tubulaire est en un 

15 alliage f d 1 aluminium ayant un coefficient de dilatation de 
24 x 10 . Le tube de passage, en revanche, est en acier au 
chrome et au nickel, dont le coefficient de dilatation est de 
16 x 10~ 6 . En raison des constantes de materiau de 
l f enveloppe tubulaire et du tube de passage, il se cree, 

20 lorsque l»on porte a la temperature de brasage (600 a 620° C), 
entre les deux parties a braser entre elles, un intervalle de 
dilatation, qui ne peut Stre rempli que partiellement de 
brasure. II subsiste des espaces exempts de brasure, qui 
rendent moins bonne la propagation de la chaleur du serpentin 

25 de chauffage au tube de passage. 

L 1 invention vise a perf ectionner le chauffe-eau 
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instantane du type mentionne ci-dessus de maniere a empecher, 
afin d'obtenir une meilleure propagation de la chaleur, tout 
espace exempt de soudure entre le cote infer ieur de la 
nervure longitudinale et le tube de passage. 
5 On y parvient, suivant 1' invention , par le fait 

que la nervure longitudinale et le tube de passage sont 
relies par au moins un enroulement depose sur le tube de 
passage d'une feuille activSe a plusieurs couches, laquelle 
est constitute d'au moins un support en un metal bon 
10 conducteur de la chaleur et de couches de brasage deposees 
sur chaque cote du support, et par le fait que le support est 
relit a la nervure longitudinale par l'une des couches de 
brasage et au tube de passage par 1' autre couche de brasage. 
De preference : 

15 - Plusieurs enroulements de la feuille a plusieurs 

couches sont enroules sur le tube de passage. 

- La feuille a plusieurs couches comporte plusieurs 
couches-supports entre lesquelles sont interposdes 
respectivement des couches de brasure activees. 

20 - La feuille a plusieurs couches comporte des 

incisions qui sont dirigSes le long du tube de passage, qui 
partent de maniere decalee les unes par rapport aux autres 
alternativement d'un bord de la feuille et d'un bord 
parallele a celui-ci, qui sont plus courtes d«au moins un 

25 millimetre que la distance entre les bords de la feuille et 
qui ont une largeur d'au moins 0,5 mm. 

- La nervure longitudinale fait partie de 
l"enveloppe tubulaire du serpent in de chauffage, l'enveloppe 
tubulaire ayant sensiblement un profil ferme en omega. 

30 - Le serpent in de chauffage est enfilt dans une 

cavite longitudinale d'un cordon profile sur lequel la 
nervure longitudinale est formte de maniere a donner a peu 
pres un profile ferme en omtga. 

- Le tube de passage est en acier inoxydable. 

35 Si l'on utilise, dans I'objet de 1* invention, 
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seulement une couche de la feuille a plusieurs couches, il se 
forme certes egalement un tntervalle de dilatation entre la 
nervure longitudinale et le tube de passage, Mais, grace a la 
feuille a plusieurs couches, 1* intervalle de dilatation est 
5 subdivisS, et cela en un intervalle entre l*une des couches 
de brasure et la nervure longitudinale, et en un intervalle 
entre 1' autre couche de brasure et le tube de passage. En 
raison de cette subdivision, chacun des intervalles est plus 
petit de moitie que tout 1" intervalle de dilatation. Grace a 

10 cet agencement, chaque couche de brasage a, lors de 
1 'activation, une hauteur de montSe par capillarite qui 
suffit a emplir completement de brasure 1' intervalle qui lui 
est associe. En utilisant plusieurs couches de la feuille a 
couches multiples, on peut encore augmenter la hauteur de 

15 montee par capillarite des diverses couches de brasure, corame 
on 1 • explicitera ci-apres. 

Deux exemples de realisation de l f objet de 
1 9 invention sont representees d 1 une maniere purement 
schematique au dessin, dans lequel : 

20 - la figure 1 est une vue en coupe longitudinale 

d f un chauffe-eau instantanS, dont on n f a represents que la 
moitie superieure ; 

- la figure 2 est une vue en coupe comme a la 
figure 1, mais a plus grande echelle; et 

25 - la figure 3 est une vue en plan d'une feuille a 

plusieurs couches. 

Au dessin, on designe par 1 un serpentin electrique 
de chauffage. Le signe de reference 2 designe l'enveloppe 
tubulaire du serpentin de chauffage 1, qui est dispose en 

30 helice autour du tube de passage 3, lequel est 
avantageusement en acier inoxydable. 

Une nervure longitudinale 4 plane, comport ant au 
moins une ailette et en liaison de conduction de chaleur avec 
le serpentin de chauffage 1, est brasee par son cote 

35 inf^rieur au tube de passage 3. Dans I'exemple represents, la 
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nervure longitudinale 4 a deux ailettes et est formee par le 
fait que l'enveloppe tubulaire 2 du serpentin de chauffage 1 
a un profil qui ressemble a un om§ga majuscule, son debut de 
dtlie etant relie en ligne droite avec sa fin de delie et la 
5 ligne de liaison formant la nervure longitudinale 4 plane. 

Mais il est egalement possible d'enfiler le 
serpentin de chauffage dans un . evidement longitudinal d'un 
cordon, par exemple en aluminium presentant le profile deer it 
precedemment. Le cordon profile est conforme, avec le 

10 serpentin de chauffage 1 enfile, en une helice qui entoure le 
tube de passage 3 • A la figure 2, on a represente un cercle 
en trait mixte, qui indique le c6te inter ieur de l^enveloppe 
tubulaire 2. Le cercle en trait plein tract a la figure 2 
represente a la fois le pourtour exterieur du serpentin de 

15 chauffage 1 et la cavite du cordon profile dans lequel est 
enfile le serpentin de chauffage 1. Mais le cordon profile 
peut, come represente a la figure 1, former egalement 
l'enveloppe tubulaire 2 du serpentin de chauffage 1. 

Aussi bien a 1" exemple de la figure 1 qu f a celui de 

20 la figure 2, le tube de passage 3 et la nervure longitudinale 
4 plane sont relies par une feuille activee a plusieurs 
couches 5. Cette feuille 5 est constitute, comme le montre la 
figure 2, d'au moins un support 5a en un metal bon conducteur 
de la chaleiir et de couches d^ brasure 5b deposees de chaque 

25 cote du support 5a. Le support 5 est relie a la nervure 
longitudinale 4 par une couche de brasure 5b , tandis qu»il 
est relie au tube de passage 3 par l 1 autre couche de brasure 
5b. 

A la figure 2, on n'a represente qu'un enroulement 
30 de la feuille a plusieurs couches 5. Mais il est egalement 
possible d'enrouler plusieurs fois la feuille a plusieurs 
couches 5 autour du tube de passage 3 . Pour "n" enroulements 
de la feuille a plusieurs couches 5, le nombre des 
intervalles est egal a n+1. Ceci signifie que pour deux 
35 enroulements de la feuille a plusieurs couches, on obtient 
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trois intervalles, chacun d 1 entre eux ne representant qu'un 
tiers de l'intervalle de dilatation qui se produirait s'il 
n'y avait pas de feuille & couches multiples. La hauteur de 
montee de la brasure par capillarite est d'autant plus grande 
5 que chaque intervalle est plus petit. 

Au lieu d'une feuille a plusieurs couches 5 avec 
seulement un support 5a , on peut egalement utiliser une 
feuille a plusieurs couches avec plusieurs supports, qui sont 
relies entre eux par une couche de brasure activee (non 

10 representee) . 

Pour menager, lors de 1' activation de la feuille a 
plusieurs couches 5, une compensation de la dilatation, il 
est opportun de munir la feuille a plusieurs couches 5 
d' incisions 5c qui s f etendent dans la direction longitudinale 

15 du tube de passage 3, qui partent alternativement d*un bord 
de la feuille et d*un bord qui lui est parallele, et qui sont 
plus courtes d'au mo ins un millimetre que la distance entre 
les bords de la feuille (figure 3) . Les incisions 5b ont 
avantageusement une largeur d f au mo ins 0,5 mm pour etre 

20 efficaces. 
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REVENDICATIONS 

1. Chauf fe-eau electrique instantane dans lequel : 
a) un serpentin electrique de cliauffage est enroule en helice 
autour d'un tube de passage, 

5 b) une nervure longitudinale, qui peut etre chauf f6e par le 
serpentin de chauf f age, est brasee par un cote plat au tube 
de passage, 
caracterise en ce que 

c) la nervure longitudinale (4) et le tube de passage (3) 
10 sont relies par au moins un enroulement d£pos6 sur le tube de 
passage (3) d f une feuille a plusieurs couches (5) activte, 
laquelle est constitute d f au moins un support (5a) en un 
metal bon conducteur de la chaleur et de couches de brasage 
v. (5b) deposees sur chaque cote du support; 

15 dj-4e support (5a) est relie a la nervure longitudinale 4 par 
l'une des couches de brasage (5b) et au tube de passage (3) 
par l 1 autre couche de brasage (5b) . 

2 . Chauf f e-eau instantane suivant la revendication 
1, caracterise en ce que plusieurs enroulements de la feuille 

20 a plusieurs couches (5) sont enroules sur le tube de passage 
(3) . 

3 . Chauf fe-eau instantane suivant la revendication 
1, caracterise en ce que la feuille a plusieurs couches (5) 
comporte plusieurs couches-supports entre lesquelles sont 

25 interposees respectivement des couches de brasure activees. 

4. Chauf fe-eau instantane suivant l"une quelconque 
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des revendications 1 a 3, caracterise en ce que la feuille 3 
plusieurs couches (5) comporte des incisions (5c) qui sont 
dirig^es le long du tube de passage (3) , qui partent de 
maniere d^calee les unes par rapport aux autres 
5 alternativement d'un bord de la feuille et d'un bord 
parallele a celui-ci, qui sont plus courtes d'au mo ins un 
millimetre que la distance entre les bords de la feuille et 
qui ont une largeur d'au moins 0,5 mm. 

5. Chauffe-eau instantane suivant l'une des 
10 revendications 1 a 4, caracterise en ce que la nervure 

longitudinale (4) fait partie de l'enveloppe tubulaire (2) du 
serpentin de chauffage (1), l'enveloppe tubulaire (2) ayant 
sensiblement un profil ferme en omega. 

6. Chauffe-eau instantane suivant l'une des 
15 revendications 1 a 4, caracterise en ce que le serpentin de 

chauffage (1) est enfile dans une cavite longitudinale d'un 
cordon profile sur lequel la nervure longitudinale (4) est 
formee de maniere a donner & peu pres un profile ferme en 
omega • 

20 7. Chauffe-eau instantane suivant l'une des 

revendications 1 a 6, caracterise en ce que le tube de 
passage (3) est en acier inoxydable. 
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